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Werkstick-Spannsysteme MC-P Z Balance
positionsflexibel spannend, mechanisch betatigt
Backenbreiten 60, 100 und 125 mm

Einsatz

Neben der 5-Achs-Bearbeitung und dem zen-
trischen Spannen bietet das positionsflexible
Spannsystem MC-P Z Balance die Lésung flr
die Einzel- oder Reihenspannung von Leisten,
Schienen, Profilen, Flhrungsschienen oder
Gehausen. Die ausgleichende Funktion ver-
hindert Verspannungen und Verformungen am
Werksttick.

Auch koénnen Werkstlcke, die Uber innen-
liegende Konturen oder Positionierelemente
fixiert werden, zentrisch gespannt werden.
Hierzu kdnnen kundenspezifische Pass- und
Gewindebohrungen in die Fiihrungsleisten des
MC-P Z Balance angebracht werden, in denen
Werkstickauflagen oder -anschlage befestigt
werden konnen.

Zubehor

e Spannbacken, Wechseleinsatze, Zubehor fur
Befestigung, Positionierung und Betatigung
siehe Katalogblatt WS 5.450Z

e Schnellwechselblock Quintus
siehe Katalogblatt WS 5.6150

Anwendungsbeispiel

Spannen von Aliuminiumleisten mit Spannsystem
MC-P 100 Z Balance.

Vorteile

@ Patentierte Segmentbauweise

@ \erzugsfreies Spannen von Werkstiicken
durch positionsflexible Spannstelle

® Spannsystem auch zum zentrischen Spannen
geeignet

® Kompakte Bauform

@ Hohe Préazision und Genauigkeit der
gefertigten Werkstlcke durch hohe Steifigkeit

@ Robuster Aufbau und guter Spaneschutz

® GroBe Spannweiten

® Umfangreiches Backenprogramm

® Spannen von Roh- und Fertigteilen ohne
UmrUsten

® Wartungsfreundlich

Beschreibung

Werkstlick-Spannsysteme der Baureihe MC-P Z
Balance zeichnen sich durch eine sehr kom-
pakte Bauform und ihre patentierte Segment-
bauweise aus.

Durch die positionsflexible Funktion kann ein
Verzug des Werkstiicks beim Spannen vermie-
den werden.

Die patentierte Segmentbauweise garantiert
ein HochstmaB an Genauigkeit und Stabilitat.
Das Fuhrungsspiel wird auf nahezu Null redu-
zZiert.

Alle Bauteile sind aus gehartetem Stahl.

Die Spannsysteme MC-P100/125 Z Balance
sind bereits fUr den Einsatz auf Nullpunkt
Spannsystemen vorbereitet. Hierzu befinden
sich an der Unterseite des Gehduses Aufnah-
megewinde fUr Einzugsnippel.

FUr Spannsysteme MC-P Z Balance steht eine
groBe Auswahl an Spannbacken zur Verfligung
(siehe Katalogblatt WS 5.4502).

Kundenspezifische Ausfiihrungen

MC-P Z Balance Spannsysteme kdnnen auch
in kundenspezifischen Ausfihrungen geliefert
werden. Beispielsweise in anderen Baulangen
oder mit individuellen Befestigungsbohrungen.
Bitte sprechen Sie uns dazu an.

Beratung

Unsere Fachleute beraten Sie, gerne auch
vor Ort, und erarbeiten mit Ihnen die optimale
Spannlésung.

Umfangreiche Informationen wie Zeichnungen
und CAD-Modelle erhalten Sie auf Anfrage.

Technische Daten

Spannprinzip: positionsflexibel

Betéatigung: mechanisch mit
DrehmomentschlUssel

Ausgleichshub: +2mm

MC-P 60 ZB

Backenbreite: 60 mm

Spannkraft*: 15 kN bei 60 Nm

Spannhub: 30 mm

max. Spannweiten:  6—-150 mm

MC-P 100 ZB

Backenbreite: 100 mm

Spannkraft*: 25 kN bei 90 Nm

Spannhub: 50 mm

max. Spannweiten: 6 —-204 mm

MC-P 125 ZB

Backenbreite: 125 mm

Spannkraft*: 40 kN bei 180 Nm

Spannhub: 101 mm

max. Spannweiten: 6 —-400 mm

Funktion

Bei den Spannsystemen MC-P Z Balance ist
die Spannstelle (bei gedffneter Klemmung)
positionsflexibel gelagert. Durch Betatigung
der Spannspindel ndhern sich zunachst beide
Spannschlitten einer ortsfixierten Werkstick-
position. Nachdem beide Spannbacken am
Werkstlck anliegen wird mit Hilfe eines Dreh-
momentschllssels die gewlnschte Spannkraft
eingeleitet. Bis zu diesem Zeitpunkt ist die
Spannstelle nach wie vor positionsflexibel ge-
lagert. Ist die gewlnschte Spannkraft erreicht,
wird mit Hilfe der Klemmspindel, die bis dahin
positionsflexible Spannstelle, sicher fixiert.
Durch die Anpassung der Spannstelle an die
ortsfixierte Werksttickposition wird ein Verzug
des WerkstUlcks verhindert.

Spannspindel

Klemmspindel

*Wichtiger Hinweis

Die angegebenen Spannkréafte gelten fur eine
Spannhdhe (n) von 15 mm.

Bei gréBeren Spannhdhen reduzieren sich die
Spannkrafte.
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Technische Daten

Abmessungen
MC-P60 ZB
R Ansicht von unten
Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 945836901)
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Zubehor: Spannbacke
(Abb. zeigt Stufen-Wendebacke 94586 6901)
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Alle Abmessungen in [mm]
Baureihe MC-P60 ZB MC-P100 ZB MC-P125 ZB
Spannprinzip positionsflexibel positionsflexibel positionsflexibel
Betatigung mechanisch mechanisch mechanisch
Spannkraft/Drehmoment [KN/Nm] 15/60 25/90 40/180
Spannwiederholgenauigkeit** [mm] + 0,015 + 0,015 + 0,015
Hub, positionsflexibel [mm] +2 +2 +2
S [mm] 6-150 18-204 18-400
S1* [mm] - 6-192 6-388
d1 [mm] - 25+0,01x5/M10x 14 25+0,01x5/M10x18
d2 [mm] 10 F7 - -
d3 [mm] M10x 11 - -
g beidseitig [mm] M8x10 M8x14 M12x18
Gewicht ohne Spannbacken [ka] 4,6 17,5 52,3
Bestell-Nr. ohne Spannbacken 945830701 945850701 945860701

* je nach verwendeter Spannbacke

**bei geschlossener Klemmung
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