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Ook spansysteem
wordt intelligent

Fhilimifiache spantiche van Remhokd

Efficiént produceren drslt om een optimale interactie
tussen machine en gereedschap. Maar ook de juiste
spanmiddelen dragen daaraan bij, omdat ze omsiel-
tjden beperken en machines beter benuiten
Spansystemen worden in de toekomst steeds vaker
intelligent, hleck tijdens het VOMA-forom Spantechnick
tijdens de Metav.

Refrnheld GmbH ging in op de twee spanconceplen:
nulpuniEpansysemen fegenmer boorspannaers, Voor can
oplimanl spanconcepl wil je vooral een optimile toegan-
kelijkheid i het werkstuk en een vermindering van het
aanial werkstukopspanningen. Bij boorspanners ziin geen
aanvullende delen nodig en kunnen voorhanden ziinde
werkstukbonngen worden gebruikt. Ook zijn de diep

im bt werkstuk Hggende bovingen bereikbaar, Nadelen
wian boopspaniers giin onder meer dat g2 niet geschikl
Fijn voor zeer grote werkstukken terwijl positionering
met een hoge spanshoudkracht niet mogelijk is. Door te
spannen met nulpunispansyvstemen 15 wel sen hoge span-
howdkracht e bereiken. fepwijl dit sysieem ook geschiki
15 voor grote werkstukken én bij meerdere opeenvolgende
processtappen (waaronder montage en wassen). Hier is
het nadeel dat tijdens het productieproces pekening moel
wonlen gehowden met monteren én weer demonleren
viln inbrengnippels {dus extra tijd), terwijl ook de grootte
vin deze nippels het gebroik van dergelijke nulponispan-
gysiemen beperkt.

Onderdee] digitale technick

“Digitale spantechnick worde ondeérdesl van de digicale
rechntek,” vertelt Stefan Migsche van Hainbuch GmbH
“Spansystemen melen en geven inzichlen voor automati-
sering. £o biedt een REIDcode na scanning alle informatie
die nodig s voor de verdere bewsrking.” De spankrachi-
meter van Hainboch is sinds een faar op de mark? en is
rolerend vm stationair inzetbaar, Meetdata worden onder
meer gevisualiseerd en gearchiveerd. De dataoverdracht
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geschiedt wia bloetooth. Met de TOPlus 1), die pwee jaar
geladen op de AMB werd geintroduceerd, bracht Hain
tuch nog meer intelligentic in, *Mel deze opspanner wor
den zoken als temperatour, maar ook iolerantiegrenzen
rond spankracht en prestaties gemeten, gemaonitord en 2o
mocligy merapparteerd, Soms 15 pvooreeld minder span
kracht nodig tijdens het bowerkingsproces en dal wordt
dan aangepast.” [t systeem werkt met DMG Mori “Met
de nieuwsie Celos 15 dit met een simpels app @ openen.”

WL Pkt o b el hepd doduim Spam e bieed;

In de teekomat wil het bedriif ook dat sen spandoarn com-
prleet wordt pewisseld per spindel, “Dn maakn mandoos,

‘s nachts produceren mogelijk. Magsr zo ver zijn we nog
niet, Verder werken we aan spannen op hoge snelheid
door #en snelwissslinterface, die machinestilstandtljden
Pekart,” Mitsche Zeet verder modalaniell voor ’!:-i_:nl.-'-.l-':-l
beeld robots, met bajonetshoitingen, spanmiddeladapters
en plug and play als trends

ln!fi]l};ellh: slemen noodzaak

Bomian Ealocsay van Innoclamp, cen spin-ofl van Fraon-
hofer IFT, noemt intelligente spansystemen noadzakelijk
in ean sierk veranderends wereld. "Omdat energie- en
matertaalbonnen opraken 2ullen prodoctieprocesen ¢
cienter moeten worden, ferwijl de werkstukken mat ande-
re materialen. complexer en dunwandig zullen worden.
Verder kemen in de toekomst consumentenmarkien als
Alrika, Azie en India ap witirdoor et prodoceren sheeds
vaker decentraal en in minder complexs arbeidsomge
vingen zullen geschieden. De trend tot individualisering
Forgl voor snellere wisselingen van werksoukken en het
flexibel kunnen mspelen op klantwensen. DAnalles zorgl
dat additive manufacturing als productisoptie meer in
beeld komt.” Spansystemen zullen dit in zijn ogen moge-
Hjk maken. Wel zullen 2 een opiossing mosten bleden
o divierse |'.|I|:1:|;._.ri|1g|-|1 s ]s alleen al et fisn dat vists
gezette dunwandige werkstukken die bewerkl worden,
aat e bovengde eerder msebewegen. DI swingen Bl
vilgens hem moeilijk op 1 lossen. Ben geklemd werk:
stitk heefi een relatief grote amplitude met weel variatie,
vibratie en lastig voorspelbare tegenvibraties. “[e kun dit
dempen daor passieve demping - hvdrilisch met deuk
sensar -, mel adapbieve sstemen of mel actiove demping
Deze derde optie gebeurt veelal met piézo-elementen
Hier wordi ook veel onderzoek nazr gedaan. Her is echier
niel prakiisch. £os et door, 15 hoospspanning nodig. is
het voor een redatiel klein bewerkingsbereik en reageeri
het soms zo krachtig dat weer nisuwe "swung' cnistaat.”
Kaloosay gelooft zell niec dar pigzo voor demping de
toekomst i%. Hij 2ieT mser in de adapraess syvstemen die
elektronisch geregeld i,

Adaptief flexibel

“spansvitemen ullen dan ook adaprief Hexibel en ge
ivtomatiseerd worden, Spantechniek 4.0 zal in navolging
ran Imdustrie 4.0 veet doen veranderen. Naast fixeerele
ment waorden spansysiemen een informatiedrager.”

Heq wal volpens e steeds mser @aan am ilormatse
uitwisseling door de hele prodoctic heen, “Er zijo al
voorbeelden van flexibele spantechnicken, bijvoorbeeld
bif Pleghar, modulaire elementen blf fera Clamp en bij
Schvnk voor de np'r_.-c:-nw et modularitet voor de vijiaser,
e verbinden elementen en xijn rondom gesekerd. maar
wirar de kennis op dit moment nog voor ontbreekt is dai
g zelf apbouwen. Als dit megelijk wordn, biedt dat niew
we mogelijkheden.®



